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Uppfinningen avser en spdrranordning eller ett fdstdon sisom spirrbricka, lis-

bleck eller dylikt, vilken utgdres av en enda detalj foretriddesvis av metall,

vilken &r avsedd att spdrra, ldsa eller forhindra forskjutning, vridning eller
rotation av anordningen sjidlv och/eller mellan sammonterade maskin- eller
byggdetaljer sisom skruvar, muttrar, axlar, plattor och navhylsor (2 - 5). Lé&s-

nings eller blockeringsmekanismen utgbres av nidstan helt eller delvis frilagda
flikar, hakar eller spirrstavar (8) vars utformning och sirskilda vinkelorientéring
dr sddan att de p& grund av friktionskrafterna medvrides av anpressade element
utan glidning, och dirvid tack vare sin rérelsegeometri 6kar l&sorganets inspidnda
tjocklek eller utstridckning mellan angrinsande materialytor. P& grund av denna

verkan upptrdder succesivt férhojda krafter p8 sammonterade komponentytor

och eventuell sammanhéallande muttergdnga och bult, vilket férhindrar en ytter-

///

ligare f6rskjutning av nadgot av de integrerade elementen.
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Féreliggande uppfinning avser en spidrranordning av typen l4sbricka, klimhylsa
och infédstningsdybel fér spérrning, blockering eller l8sning mot obnskad liges-
forskjutning, vridning eller rotation vid skruv- och bultfdrband, friktions- och
klimférband m m inom exempelvis maskinbyggnad, i anledning av vibrations-

och skakpdkénningar eller p& grund av péverkan frin andra yttre krafter.

Vid skruvférband och friktionsférband 4r det vanligen ett primérkrav att det i
forbandet finns inbyggt ett hégt motstind mot f6rskjutning eller upplossning av
tillhgrande komponenter, i synnerhet i samband med pékédnningar fran vibrationer
eller statiska och dynamiska krafter. Ett stort antal metoder och konstruktioner
har utvecklats f6r #ndamailet. Dock saknas en anordning som 4r héggradigt
effektiv. i sin spédrrfunktion samtidigt som den &r rationell, tillférlitlig samt
prisbillig i sdvidl tillverkning som hantering. Den optimala spirranordningen bor
sdledes vara enkel och billig atty tillverka med konventionell utrustning och kind
teknik och bér av kostnadsskdl utgbéras av en enda detalj. Vidare bér den at-
minstone vid ett l3sbrickutférande vara vdndbar vid montaget med bibehéllen
funktion och #ven vara oberoende "av bruksmiljé eller handhavande i o&vrigt. Ej
heller bér spirranordningen krdva ndgon sdrskild anpassning mot angridnsande
detaljer genom viss ytstruktur och liknande. Slutligen bodr spérranordningen i de

flesta fall ldtt kunna demonteras och dven medge upprepad anvdndning.

Féreliggande uppfinning, som har syftet att infria de ovan uppsstdllda kraven
p& en idealisk spirranordning, har fér detta syfte &stadkommit en anordning
med i patentkraven angivna kinnetecken. Nagra utféringsexempel av uppfinning-
en beskfives nedan nidrmare under hinvisning till bifogade figurer numrerade

1 - 16.

Figuren la visar en planvy av en spirranordning enligt ett utférande av uppfinn-
ingen i form av en koncentrisk l&sbricka, som &dven visas i sektion respektive
sidovy i figurerna 1b och 1c. Figur 2a och 3a visar ett utsnitt av tvd varianter
av sjilva spdrrmekanismen efter inspdnning mellan angrinsande detaljer, medan
figurerna 2b och 3b visar lasbrickans 13s- eller spirrmekanik vid fullt utbildad
ldsfunktion. Figur 4a och 4b, figur 5 och figur 6a och 6b, figurerna 7a, 7b, 8a
och 8b samt 9a - c visar alternativa utféringsformer av en sparr- och lisbricka
enligt uppfinningen. Figur 10a och 10b visar en lasbricka med koniska anldggnings-
ytor medan figur 11 visar en l&sbricka med snett riktade spédrrstavar. Figurerna

12a och 12b samt 13a - 13c visar tvd raka varianter av spirranordningen enligt
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uppfinningen. Figurerna 14a och 14b illustrerar en hylsformad sp#rranordning
baserad p& uppfinningstanken. Figurerna 15a -~ 15e visar nigra alternativa tvir-
sektioner av spirrstavar. Slutligen illustrerar figurerna 16a och 16b sdrskilt en

fjadrings- och tillhdllarmekanism, direkt kopplad till spédrranordningen.

1 samtliga figurer betecknar 1 en spirranordning enligt uppfinningen i sin helhet.
2 och 3 (figur 2 och 3) avser frimmande sammonterade detaljer eller angrinsan-
de vdgpar, exempelvis tvd plitar. 4 betecknar en skruv- eller bultskalle, medan
5 betecknar tillhtrande mutter. Spérranordningen 1 dr vid uppfinningens till-
dmpning sdsom lasbricka en rund eller kantig och i princip plan bricka med
hil, men kan #ven vara en avlang profil eller skena (figur 12, 13), liksom #ven
utgdras av en hylsa (figur 14) med spidrrfunktion mot en axel och pdmonterat

hav.

Ett framstédllningssitt f6r spdrranordningen kan vara en klipp- och pressopera-
tion ur en hédrdbar plit, men den kan idven tillverkas till exempel genom plastisk

eller skiirande bearbetning, liksom &ven genom pulverpressning.

Urtaget eller centrumhélet 6 fér axel eller sammanhdllande bult med skalle 4
genom en l&sbricka 1 kan vara stansat och eventuellt kantat av en upprullad
skoning eller krage 7 (figur 7), som sammanpressats till en vald tjocklek. Vid
den patvingade sammanpressningen av kragen 7 i samband med monteringen,
kommer innerdiametermattet f6r centrumhélet 6 att minska i viss grad vilket
medfsr 1dsbrickans fastklimning mot axeln eller bultskaftet. Radiellt utanfér
hilet 6 eller kragen 7 har ett antal lister, flikar eller spirrstavar 8 frilagts ur
l&sbrickans kropp eller stomme genom pressning, klippning eller stansning eller
dylikt s&, att mellanrum 9 fdreligger mellan respektive stav 8 och de i omkrets-
led intilliggande ldsbricksdelarna 10, som bildar anslag eller distanser 10. Spédrr-
stavarna 8 dr vridna i anpassad riktning och grad omkring eller mot sina fisten
som sdlunda utgdr leder 11 och kan vara pridglade och utformade direkt i ut-
gangsmaterialet eller platen. Spirrstavarnas lingd, bredd, tjocklek, utformning,
férspdnning och vinkelvridning anpassas till lasbrickans storlek, tjocklek och till-
dmnad anvidndning. Likasd viljes antal och typ av distanser 10 samt ldngd och
antal p& spirrstavarna, med hinsyn till dvriga dimensioner och lisbrickans #nda-
mal och funktionsmiljé. For ©kad férspidnningskraft pd och styrning av spédrr-
stavarna 8 kan dessa delvis vara klippta, priglade eller anordnade si att fjidder-
tungor 12 och 13 (figur 16a - b) utbildas, avsedda att spjirna emot distanserna
10 eller sinsemellan, om distanser saknas. Spdrrstavarna 8 &r i tvdrsnitt kantiga

sd, att de uppvisar diagonalt motstdende gripkanter 14, 15.
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Vid inspinning av ldsbrickan mellan elementen 2 och 3 eller detaljerna 4 och 5
vrider spidnnkraften spirrstavarna 8 till det f&rutbestimda lige som bestimmes
av distansernas 10 hojd eller tjocklek eller av upplagsytornas inbdrdes avstind.
Spérrstavarnas 8 mot varandra diagonalstillda gripkanter 14 och 15 &4r di i nivd
eller plan med de motstidende stddytorna och/eller lasbrickans 1 bida huvudplan
eller distanser 10, p& vilka huvudparten av upplagstrycken férdelas. Genom
lamplig utformning av lederna 11, spirrstavarna 8, eventuella fjidertungor 12
och 13.(figur 16a) samt genom val av l&sbricksmaterial med viss fjadring fas
ett visst kant- eller griptryck pa spirrstavarnas gripkanter 14, 15 i ingrepp
mot de sammonterade detaljernas kontaktytor. Skulle en stridvan till motriktad
férskjutning eller rotation upptrida hos lasbrickan sjilv eller hos ndgon av de
angrinsande detaljerna 2, 3, 4 eller 5 i férhdllande till de andra, kommer varje
spirrstav att vridas i motsvarande grad. Alltefter spirrstavens rérelsegeometri
och friktionsvinkelinstéllning kommer ingreppet pd gripkanterna att &ka och dir-
med ocksd trycket eller kraften p& respektive detalj, pd skruvgdngan eller pd
férbandet i &vrigt, varigenom en slirfri sjdlvhimmande verkan vinnes. Ytterligare
vridning eller férskjutning mellan eller mot angrinsande detaljer kommer {&ljakt-
ligen att forhindras. Den sdkra och palitliga funktionen uppnis om friktionskraft-~
erna vid sparrstavarnas kanter 14, 15 jimte det initiala fjddringsmomentet frén
leden 11 och eventuella fjddertungor. 12, 13 &verstiger de pi spirrstavarna
verkande motriktade kraftkomposanterna som strdvar att foérhindra spédrrstavarnas
medvridning. Det erforderliga friktionskraftmomentet f6r denna medvridning blir
helt tillrickligt om spirrstavarnas form och vridningsgrad i utgéngsldget ger en
lutningsvinkel pa diagonallinjen mellan sparrstavens bada upplags- eller grip-
kanter, som understiger den s& kallade friktionsvinkeln fér de i ingrepp varande

materialen.

Ytterligare en modifikation p& lasbrickan visas i figur 10a och 10b didr spérr-
stavarna utformats med olika h&jd eller tjocklek rdknat ifrdn centrumhélet 6
och ut mot periferin, vilket dock kriver motsvarande koniska form i anliggnings-
planet hos motstiende detaljer sdsom en skruvskalle eller ett mutterplan. Denna
utformning har valts fér att spdrrstavarna vid l&sningsvridningen skall fa korrekt
hastighet vid varje punkt p& spérrstavens gripkanter utan nigon partiell glidning
eller efterslipning. Figur 11 visar en variant av lisbrickan dér spirrstavarnas
utstrickning in&t frdn den sammanbindande ytire kransen icke &r rent radiell
utan snett riktad sd att spidrrstavarnas inre #4dndar vid lossdragningsférsok fas

att svinga indt mot centrum och bidra till att ldsa skruvaxeln.

Figurerna 12a och 12b samt 13a, 13b och 13c visar ytterligare tvd utfdranden
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av spdrranordningen ddr en bricka, en platta, en rak profil eller skena med
ovan beskrivna funktioner formats ur ett stansat och pressat band av liamplig
rakhet och form. Fér &stadkommande av en dubbelverkande funktion har i det
ena utférandet (figur 12a, b) varannan spirrstav vridits s& att de fatr rakt
motsatt sparriktning. I det andra utférandet (fig 13a, b, ¢) har platdmnet
dubbelbockats si att spiristavarna 8 fdrekommer parvis mot varandra, varigenom

vinnes tillverkningsekonomiska férdelar.

I figurerna I4a och 14b visas en spirranordning utformad som en hylsa eller
nav med spirrstavarna 8 ordnade i axiell led. I andra utféranden kan spirrstavar-
na vara ordnade i andra vinklar exempelvis vinkelrdtt mot axellinjen. Genom pa-
verkan av den ena 4dnden pd hylsan eller vid vridning av axel eller nav, kommer
sparrstavarna att tvlngsvis intaga det laslige som bestammes av spel, friktions-

krafter, form, tvdng och &vriga kraftkomposanter.

Atskilliga modifikationer kan i &vrigt tdnkas ddr den sidrskilda spérrfunktionen
enligt uppfinningen tillvaratages inom ramen fér uppfinningstanken. Sa till exem-
pel behdver spidrrstavarnas tvdrsnittsform icke nédvdndigtvis vara fyrkantig eller
kantig 6verhuvudtaget, utan kan dven med fordel ha delvis cirkuldr, oval eller
excentrisk utformning. Vidare finns den varianten att spdrrstavarna enligt upp-
finningen - i stdllet f&r att vara ledbart fidstade direkt i grundmaterialet - &r
flexibelt inbakade i mjukt gummi eller plast melilan anslagsytorna eller manteln

i ovrigt.

Det kan vara en fordel om spdrrstavarnas rorelse begridnsas genom ndgot stopp-
organ pd staven sjilv (figur 15d) eller med en klack intill denna, vid det lige
d& gripkanterna 14, 15 befinner sig i sina yttre eller hogsta lidgen dir de ir
fullt belastade och maximalt intrdngda i angrdnsande material d v s dar skjuv-
motstdnden och friktionskrafterna 4r mest utbildade. Det &4r ocksd en f&rdel
om spirrstavarnas rorelsegeometri dr sddan att dessas lyfthéjd blir maximal.
Ett sédtt hértill 4r att pd spdrrstavarna anordna tvd gripkanter efter varandra
p& respektive sida av ledpunkten eller momentancentrum (figur 2a ~-b, fig 15d).
Det férsta gripkantparet i ingrepp,14 och 15, vrider di spérren vidare mot ett
forsta maxlige, varefter nista gripkantpar 14b och 15b, som 1 detta ldge fért
tillrickligt friktionskrafimoment och fidste, medverkar till en fortsatt vridning
och féljaktligen 6kar den inspdnda tjockleken eller h&jden hos spirranordningen.
En &kad spirrhdjdsfunktion och vidgad anvéndning vinnes &ven genom att dubbel-
koppla tvd spdrranordningar som visas i figurerna 13a - 13c. Uppfinningen kan

hirigenom tillimpas for infdstningsdon i borrade hal eller i spalter i berg etc.
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PATENTKRAV

1. Spérranordning likt en lasbricka, friktionsplatta, klimhylsa, dybel eller
expander, vilken #r avsedd att anvdndas vid sammansidttning av maskin- eller
byggelement etc och vilken innefattar en platt- eller hylsformad stomme med
ur ett och samma utglngsmaterial formade 14s- och spirrtinder kédnne-
tecknad av att spiarrtinderna (8) 4r i form av ur stommen, dtminstone
delvis genom dennas tjocklek frilagda lister, flikar eller stavar (8) vilka &r
férbundna med stommen i Ovrigt - medelst en eller flera leder (11), vingar
eller balkar och har &tminstone ett avsnitt, sdsom kant, vilket framskjuter &ver
stommens sida eller mantelyta, varvid nimnda led eller leder (11) medger
vridning av flikarna eller spirrstavarna (8) ndr dessa belastas, och att nimnda
avsnitt p& spirrstavarna (8) utgdres av hak- eller gripkanter (14, 15) vilka fére-
tridesvis dr orienterade tillndrmelsevis snett diagonalt eller mittemot varandra
vid vardera sidan av manteln eller stomviggen, samt att gripkanternas (14, 15)
orientering i spdrr- eller lasriktningen, vid sammanpressning eller montage av
spirranordningen, begridnsas av till héjd och storlek anpassade anslag eller
distanser (10) mellan spdrrstavarna (8) eller geriom annan distansméittanpassning
sd, att lutningsvinkelﬁ for en linje mellan sagda gripkanter eller mellan en grip-
kant (14, 15) och en lastbirande led (11) relativt stomplan eller basyta str i
sidan proportion till friktionsvinkeln fér de aktuella materialen och gripkanternas
(14, 15) tryckkrafter mot omgivande ytor, att spirrstavarna (8) vrides vid loss-
dragningsférsék gentemot angrinsande element, sd att en fjirmande verkan upp-

stdr mellan omgivande ytor eller detaljer.

2. Anordning enligt patentkrav 1, k&nnetecknad av att leden
eller lederna (11) &ir fjidrande och anordnade med fdrspinning pd spirrstaven
(8), med den verkan att ett initialt grepp mot angrinsande materialytor fore-

ligger vid montering av spidrranordningen.

3. Anordning enligt patentkraven 1 - 2. kinnetecknad av  att
spirrstavarna (8) har flikar eller fjadertungor (12, 13) fér en vridkraftverkande

och/eller ligesorienterande funktion.

4. Anordning enligt patentkraven 1 - 3, kdnnetecknad av att
spiristavarna (8) anordnats med flera gripkanter (14b, 15b) avsedda att trdda i
funktion nir de primira gripkanterna (14, 15) ndrmar sig eller befinner sig i

sitt yttersta eller hogsta spirrlige vid sparrfunktion.




452 182

5. Anordning enligt patentkraven 1 - 4, kdnnetecknad av att
spérrstavarnas vridrdrelse vid spérrfunktion begrinsas av eggar, klackar eller
lister (14b, 15b) s& att gripkanterna (14, 15) spirras i sitt yttersta och hogsta

ldge.

6. Anordning enligt patentkraven 1 - 5, kinnetecknad av att
spidrrstavarna och avsnitten med gripkanter dr anordnade s& att de samrtidigt
utgdr blde spdrrar och anslag eller distanser for spidrranordningen (8, 14a-b,
15a-b).
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